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建筑防水材料工程要求试验方法 

1 范围 

本文件规定了建筑防水卷材、防水涂料和水泥基防水材料工程要求试验的一般规定、燃烧性能、耐

水性、热老化、人工气候加速老化、防水卷材接缝剥离强度、防水卷材搭接缝不透水性、腐蚀性介质耐

久性。 

本文件适用于防水卷材、防水涂料和水泥基防水材料工程要求试验的测定。 

2 规范性引用文件 

下列文件中的内容通过文中的规范性引用而构成本文件必不可少的条款。其中，注日期的引用文

件，仅该日期对应的版本适用于本文件；不注日期的引用文件，其最新版本(包括所有的修改单)适用于

本文件。 

GB/T 328.20 建筑防水卷材试验方法 第20部分：沥青防水卷材 接缝剥离性 

GB/T 328.21 建筑防水卷材试验方法 第 21部分：高分子防水卷材 接缝剥离性 

GB/T 6682—2008分析实验室用水规格和试验方法 

GB/T 8624  建筑材料及制品燃烧性能分级 

GB/T 8626—2007  建筑材料可燃性试验方法 

GB/T 16777—2008  建筑防水涂料试验方法 

GB/T 18244—2022  建筑防水材料老化试验方法 

GB/T 35468-2017 湿铺防水卷材 

GB 55030-2022 建筑与市政工程防水通用规范 

3 一般规定 

3.1 标准试验条件 

防水卷材标准试验条件为（23±2）℃；防水涂料标准试验条件为（23±2）℃，相对湿度（50±10）%。 

水泥基防水材料的养护条件为（20±3）℃，相对湿度不小于 90%；养护水池条件为（20±2）℃；

试验条件为（23±2）℃。 

3.2 试件制备及养护 

试验前样品及所有器具应在标准试验条件下放置至少24h。 

试件制备及养护应按产品对应的国家、行业标准规定进行。当产品没有对应国家标准、行业标准时，

或国家标准、行业标准没有规定时，试件的最小形状尺寸和最少数量见表1，防水卷材的厚度不应小于

GB 55030-2022中3.3.10的规定，防水涂料涂膜试件的厚度为（1.5±0.2）mm。防水卷材应在宽度方向

上均匀分布裁取试件，接缝剥离强度、搭接缝不透水性在搭接边部位取样。 
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表1 试件形状尺寸和数量 

序号 项  目 试件形状尺寸
a
（mm） 数量/个 

1 燃烧性能 250×90
b
 6 

2 耐水性 

外观 
卷材：100×70 

涂料：50×50 
3 

吸水率 卷材：100×70 3 

与基层粘结强度浸水后保持率 / 
无处理 5 

浸水处理 5 

3 热老化 

低温柔性 

卷材：处理时 150×150；

试件 150×25 

涂料：处理时 100×100；

试件：100×25 

卷材处理时 2， 

每个试验面至少 5； 

涂料：3 

低温弯折性 

卷材：处理时 100×125；

试件 100×50 

涂料：处理时 100×100；

试件：100×25 

卷材：处理时 2， 

每个试验面至少 2； 

涂料：3 

4 人工气候加速老化 100×50 3 

5 防水卷材接缝剥离强度 

无处理 
搭接前：400×200 

试件：50×200 
搭接前 2，试件 5 

热老化 
搭接前：400×200 

试件：50×200 
搭接前 2，试件 5 

浸水 
搭接前：400×200 

试件：50×200 
搭接前 2，试件 5 

6 防水卷材搭接缝不透水性 

无处理 300×200 搭接前 6，搭接后 3 

热老化 300×200 搭接前 6，搭接后 3 

浸水 300×200 搭接前 6，搭接后 3 

7 腐蚀性介质耐久性 

酸 

外观、拉伸性能 按产品标准拉伸性能 / 

低温性能 

低温柔性 

卷材：处理时 150×150；

试件 150×25 

涂料：处理时 100×100；

试件：100×25 

卷材处理时 2， 

每个试验面至少 5； 

涂料：3 

低温弯折性 

卷材：处理时 100×125；

试件 100×50 

涂料：处理时 100×100；

试件：100×25 

卷材：处理时 2， 

每个试验面至少 2； 

涂料：3 

碱 

外观、拉伸性能 按产品标准拉伸性能 / 

低温性能 低温柔性 
卷材：处理时 150×150；

试件 150×25 

卷材处理时 2， 

每个试验面至少 5； 
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涂料：处理时 100×100；

试件：100×25 

涂料：3 

低温弯折性 

卷材：处理时 100×125；

试件 100×50 

涂料：处理时 100×100；

试件：100×25 

卷材：处理时 2， 

每个试验面至少 2； 

涂料：3 

盐 

外观、拉伸性能 按产品标准拉伸性能 / 

低温性能 

低温柔性 

卷材：处理时 150×150；

试件 150×25 

涂料：处理时 100×100；

试件：100×25 

卷材处理时 2， 

每个试验面至少 5； 

涂料：3 

低温弯折性 

卷材：处理时 100×125；

试件 100×50 

涂料：处理时 100×100；

试件：100×25 

卷材：处理时 2， 

每个试验面至少 2； 

涂料：3 

a
  卷材产品试件形状尺寸对应为：纵向×横向。 
b
  仅适用于按 GB/T 8626 试验的试件。 

4 燃烧性能 

用于外露使用且坡度小于等于18%（10°）时按GB/T 8624规定的铺地材料对应的燃烧性能等级进

行试验；当坡度大于18%时按GB/T 8624规定的平板状建筑材料及制品对应的燃烧性能等级进行试验；

当产品未规定应用坡度时按GB/T 8624规定的平板状建筑材料及制品对应的燃烧性能等级进行试验。 

当按GB/T 8626进行点火试验时，点火方式采用边缘点火和表面点火。 

5 耐水性 

5.1 外观 

对于防水卷材去除非持久层，将试件放入符合GB/T 6682—2008规定的三级水中，试件应浸没在液

面以下至少20mm，试件之间应隔开放置，在（23±2）℃下连续浸泡时间不少于14d，每隔7天更换一次

水。处理结束后取出后立即观察试件有无裂纹、分层、起泡和破碎等现象。 

对于无法脱膜的防水涂料，应制备在不小于试件尺寸的玻璃板上进行试验。 

5.2 防水卷材吸水率 

去除非持久层，对于表面有矿物颗粒、背衬、减粘涂层的卷材在留边处裁取试件，尽量去除留边处

的矿物颗粒和纤维。在（23±2）℃、相对湿度（50±10）%条件下放置24h后，分别称量初始质量（m0），

精确至0.001g。然后按5.1进行浸水处理，连续浸泡时间不少于7d。处理结束后立即擦干或吸干表面明

水，称量浸水后的质量（m1），精确至0.001g，按式（1）计算吸水率。吸水率试验结果取3个试件结果

的平均值，精确到0.1%。对于自粘或有纤维的试件，浸入丙酮5s取出室温挥发5min后称量。 

1 0

0

m m
w= 100

m

−
 ……………………………………（1） 
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式中： 

w ——吸水率， %； 

m0 ——试件初始质量，单位为克（g）； 

m1 ——浸水后试件质量，单位为克（g）。 

5.3 防水涂料与基层粘结强度浸水后保持率 

按GB/T 16777-2008中第7章A法制备的粘结性能试件10个，每5个为一组。基层处理剂的使用按生产

商要求。取一组试件制备后在标准试验条件下养护6d，用双组分无溶剂环氧胶粘剂（如环氧植筋胶）将

拉伸用上夹具与涂膜面粘贴在一起，继续养护至7d，养护结束后按GB/T 16777-2008中7.1测试粘结强度

（σ0）。 

另一组养护7d结束后将砂浆基层四周封边，按5.1进行浸水试验，连续浸泡6d±2h，取出擦干或吸

干涂膜表面明水，用双组分无溶剂环氧胶粘剂（如环氧植筋胶）将拉伸用上夹具与涂膜面粘贴在一起，

在标准试验条件下放置3h±10min后继续放入水中浸泡1d±1h。处理完毕后取出试件并擦干或吸干表面

明水后，沿上夹具边缘四边用刀切割涂膜至基层，使试验面积为40mm×40mm，然后立即按GB/T 

16777-2008中7.1测试浸水后粘结强度（σ1）。 

对于非固化橡胶沥青防水涂料，按GB/T 16777-2008中第7章B法制备样品后，按5.1进行浸水试验，

连续浸泡7d±2h，取出擦干或吸干涂膜表面明水后立即按JC/T 2428-2017中7.6.1进行试验。 

粘结强度保持率按式（2）计算，精确至1%。 

σ=σ1/σ0×100……………………………………………（2） 

式中： 

σ ——粘结强度保持率， %； 

σ0 ——标准条件下5个试件粘结强度平均值，单位为兆帕（MPa）； 

σ1——浸水后5个试件粘结强度平均值，单位为兆帕（MPa）。 

 

6 热老化 

    按GB/T 18244-2022中第5章规定进行试验。对于自粘卷材，胶层面朝上，胶层面隔离材料保留进行

处理；对于高分子膜基自粘产品，处理时将试件平放在尺寸稍大一些的胶合板上，可在胶层面上放置一

块尺寸相近的无纺布和3mm～4mm厚铝塑板，避免卷材卷起。将制备和养护结束的试件，水平放入规定温

度的试验箱中，沥青类材料不低于（70±2）℃×（14d±2h）；高分子类材料不低于（80±2）℃×（14d

±2h）。处理结束后取出后在标准试验条件下放置至少2h，按产品标准进行低温试验。试验温度为产品

标准规定的标准条件下低温柔性或低温弯折性试验温度升高2℃。沥青类防水卷材每个面5个试件至少4

个符合要求为通过；高分子卷材和防水涂料所有试件符合要求为通过。产品标准未规定时，以试件表面

无裂纹为符合要求。 

7 人工气候加速老化 

将外露面朝向光源，按 GB/T 18244-2022 表 1 规定进行试验，采用窄带法测量时，在光源波长为

340nm，辐照度为（0.51±0.02）W/m2·nm的条件下进行试验，如使用宽带法测量时，按 GB/T 18244-2022

表 1 规定的试验条件进行。处理结束后取出试件，在标准试验条件下放置 4 h。目测观察试件外观有无

开裂、分层、起泡、粘结和孔洞等现象。全部试件符合要求为通过。 
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8 接缝剥离强度 

8.1 无处理 

8.1.1 在卷材长度方向两侧搭接边部位取样，按供应商的要求，采用胶粘、胶带、自粘、热熔或焊接等

方式在长度方向上进行搭接，一个试件的下表面与另一个试件的上表面粘结，防水卷材最小搭接宽度见

表 2，然后按供应商的要求进行养护。供应商没有规定时，胶带、自粘、热熔或焊接搭接的试件在标准

试验条件下养护（24±1）h；胶粘搭接的试件在标准试验条件下养护（168±2）h。自粘和胶带搭接的

试件需使用 GB/T 35467-2017中 5.13.1规定的压辊，在每个试验位置依次来回辊压 3次。 

表2 防水卷材最小搭接宽度 

防水卷材类型 搭接方式 搭接宽度（mm） 

聚合物改性沥青类防水卷材 
热熔法、热沥青 ≥100 

自粘搭接（含湿铺） ≥80 

合成高分子类防水卷材 

胶粘剂、粘结料 ≥100 

胶粘带、自粘胶 ≥80 

单缝焊 ≥60，有效焊接宽度不应小于 25 

双缝焊 ≥80，有效焊接宽度 10×2+空腔宽 

塑料防水板双缝焊 ≥100，有效焊接宽度 10×2+空腔宽 

8.1.2 沥青类防水卷材按GB/T 328.20进行试验；塑料和橡胶类防水卷材按GB/T 328.21进行试验。每个

试件取最大剥离强度，试验结果为5个试件平均值，精确到0.1N/mm。 

8.2 热处理 

按8.1.1制备试件，将养护好的大块试件按GB/T 18244—2022中第5章规定进行处理，试验条件为（70

±2）℃×（7d±2h）。处理结束后取出裁切成试验试件，在标准试验条件下放置2h，按8.1.2进行试验。 

8.3 浸水处理 

按8.1.1制备试件，将养护好的大块试件放入符合GB/T 6682—2008规定的三级水中，试件应浸没在

液面以下至少20mm，试件之间应隔开放置，在（23±2）℃下连续浸泡时间7d±2h。处理结束后取出擦

干表面明水后裁切成试验试件，立即按8.1.2进行试验。 

9 搭接缝不透水性 

9.1 搭接缝不透水性设备 

9.1.1 搭接缝不透水仪：压力范围0MPa~0.4MPa，精度不小于2.5级，透水盘内径（或长宽尺寸）不小于

250mm。  

9.1.2 自动计时装置：精确到1min。  

9.1.3 开缝盖板：开缝数量不少于平行的6个，缝长不小于25mm，缝宽为5mm。 

9.2 试件制备 
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在卷材长度方向两侧搭接边部位取样，按供应商的要求，采用胶粘、胶带、自粘、热熔或焊接等方

式在长度方向上进行搭接，防水卷材最小搭接宽度见表2，然后按供应商的要求进行养护，供应商没有

规定时，胶带、自粘、热熔或焊接搭接的试件在标准试验条件下养护（24±1）h；胶粘搭接的试件在标

准试验条件下养护（168±2）h。当采用水泥基类胶粘剂搭接试件时，应采用丁基胶带或双组分聚氨酯

防水涂料等材料填充试件密封圈部位的搭接缝，以避免试验时密封橡圈压坏胶粘剂导致透水。搭接示意

图见图1。 

单位为毫米 

 

 

图1 搭接缝示意图 

搭接后试件的尺寸约为300mm×300mm。在不影响试验结果的前提下，采用胶带、密封胶或粘贴尺寸

厚度适合的卷材等形式来消除卷材搭接后迎水面产生的高度差。 

9.3 无处理 

在（23±5）℃进行，争议时在（23±2）℃，相对湿度（50±5）%进行。装置（9.1.1）充水直到

满出，彻底排出水管中空气。将制备好的试件迎水面朝下放置在透水盘上，盖上规定的开缝盘（9.1.3），

盖板的开缝需与试件的接缝相垂直并对中，如图2。防水封盖，慢慢夹紧直到试件紧密安装在透水盘上，

用布或压缩空气干燥试件的非迎水面，慢慢加压到规定的压力。达到规定压力后，启动计时装置（9.1.2）

保持压力30min±2min，试验时观察试件的不透水性，加压过程中或保持压力过程中水压突然下降或试

件的接缝非迎水面有水为渗水，停止试验。所有试件在规定的时间不透水为通过。 

 

图2 试件安装示意图 

9.4 热处理 

按9.2制备试件，将养护好的试件按GB/T 18244-2022中第5章规定进行处理，试验条件为（70±2）℃

×（7d±2h）。处理结束后取出后在标准试验条件下放置2h，按9.3进行试验。 
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9.5 浸水处理 

按9.2制备试件，将养护好的试件放入符合GB/T 6682—2008规定的三级水中，试件应浸没在液面以

下至少20mm，试件之间应隔开放置，在（23±2）℃下连续浸泡时间7d±2h。处理结束后取出后擦干表

面明水，立即按9.3进行试验。 

10 腐蚀性介质耐久性 

按表3的规定，用符合GB/T 6682—2008规定的三级水和化学试剂(化学纯)配制均匀溶液，并分别装

入各自贴有标签的容器中，温度为(23±2)℃。试验容器能耐酸、碱、盐的腐蚀，可以密闭，容积根据

样片尺寸和数量而定。 

在每种溶液中浸入按表1裁取的一组试片，试片上面离液面至少20mm，密闭容器，浸泡28d后取出用

清水冲洗干净，擦干。立即观察外观，在标准试验条件下放置24h，每块试片上均匀裁取纵向、横向拉

伸性能试件（涂料产品不区分纵横向）和低温性能试件，对于内增强型卷材，拉伸性能试件应离试片边

缘10mm以上裁取。按产品标准进行拉伸性能试验和低温性能试验。 

表3 腐蚀性介质质量分数 

腐蚀性环境 腐蚀性介质质量分数
a
 

盐 (10±2)% NaCl 

碱 0.1% NaOH +Ca(OH)2饱和溶液 

酸 (5±１)% H2SO4 
a
  也可根据使用环境选择供需双方商定的其他介质和质量分数。 

11 水泥防水材料试验方法 

11.1 试件配料 

防水砂浆配料按JC/T 984-2011中7.3进行；防水浆料配料按JC/T 2090-2011中7.3进行。 

11.2 砂浆试件抗渗压力（7d） 

按JC/T 984-2011中7.5.2进行试验。成型后湿气养护（24±2）h（从混合配料开始计算时间）脱模，

如经（24±2）h养护，因脱模会对试件造成损伤的，可以延迟至（48±2）h脱模。 

11.3 粘结强度（7d） 

按JC/T 984-2011中7.8进行试验。养护期为7d。 

11.4 抗冻性（25次） 

按JC/T 984-2011中7.11进行试验。 

11.5 吸水率 

按JC/T 984-2011中7.13进行试验。 

12 试验报告 
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试验报告应包括如下内容： 

a) 本文件编号； 

b) 试样名称、型号、规格及执行的产品标准编号和名称； 

c) 试验项目、试验条件和试验结果； 

d) 试验人员、日期及地点； 

e） 与本文件的任何偏离。 

 


